
 Stage edizione 2010  
 

Periodo dal 28 giugno al 9 luglio  
 

Obiettivi stage : 
 

Modulo n ° 9 :  Introduzione ad un progetto: realizzazione di 
disegni meccanici con lõausilio di programmi CAD- CAM. Concetti 

base di programmazione su macchine  utensili a CNC : tornio, 
fresatrice ed elettroerosione. 



In officina si utilizzano principalmente delle macchine operatrici, 
che possono essere manuali o a controllo numerico (C.N.C.), al 
fine di realizzare dei prototipi , pezzi, ed altri componenti 
meccanici  di vario genere; richiesti dai ricercatori o fisici per 
concretizzare le propri idee. Tutto ciò avviene nel seguente 
ordine: 

ü Il ricercatore porta la propria idea parlandone al tecnico.  

ü Questo ne abbozza uno schizzo cartaceo.  

ü Viene valutata la possibilità di realizzazione del prodotto, per 
poi passare alla realizzazione di un disegno 3D. 

ü Se il pezzo è fattibile si passa alle sue successive lavorazioni . 



× Progettazione e disegno tecnico mediante software di disegno SolidWorks  
Autocad (CAD -CAM)  

× Realizzazione programmi C.N.C. con PACW o realizzazione programmi a 
bordo macchina. 

× Utilizzo Macchine a controllo numerico C.N.C.  

×  Operazioni di saldatura :  

 saldatura a TIG (tungsten-inert -gas), a filo continuo MIG -MAG, a   elettrodo          
(saldatura ad arco elettrico), fiamma ossiacetilenica (miscela ossigeno-acetilene) 

× Macchine per asportazione di truciolo (tornio, fresatrici, elettroerosione)  

× Macchine per deformazione plastica (piegatrici, calandra, pressa, stozzatrice) 

× Macchine per operazioni di troncatura  

× Forni per trattamenti termici  

× Strumenti di misura(calibro, micrometro, comparatori, profilometro ) 

× Strumenti di rilevazione durezza ( rockwell , brinnell , vickers) 

× Strumenti di misurazione della rugosità ( rugosimetro ) 

 

 



Durante il nostro breve soggiorno in officina abbiamo 
avuto modo di conoscere macchine utensili manuali ed a 
controllo numerico, saldatrici e programmi CAD -CAM .  

Abbiamo suddiviso lõesperienza in una parte pratica che ci 
ha permesso di utilizzare delle saldatrici, in particolar 
modo la saldatrice a TIG 
 

                                               

 

                                        

 



E macchine utensili per tornireé.. 

 

 



é. ed in una parte teorica relativa alla progettazione di una 
valvola da vuoto .  
Il primo passo è stato quello di disegnare uno schizzo di 
massima su carta: 

SCHIZZO  



Successivamente abbiamo sviluppato le singole parti in 
3D, attraverso  il software  SolidWorks : 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                  
Flange a saldare 

Corpo centrale 

Flangia KF 



 



 Questa ¯ lõunione delle parti tra loroé.  



E questo è il pezzo finito 



Per eseguire una lavorazione di un pezzo meccanico 
a bordo macchina, bisogna innanzitutto disegnare il 
pezzo tramite CAD  



Lõoperazione successiva consiste nel convertire il 
disegno da CAD  a CAM  



Si valuta se il percorso compiuto dallõutensile nella lavorazione del pezzo ¯ corretta. 

Finito questo si converte il disegno nel programma C.N.C.  (SELCA o FANUC ), che 
varia a seconda della macchina operatrice (elettroerosione, fresatrici eccé.)  
O1 

N1G17 

N2[FRESA FINIT.HSS D=0.2]  

N3T1M6 

N4M49 

N5S20000M13 

N6X0Y- 12F1200R  

N7Z2R 

N8Z- 5 

N9G31 

N10G42 

N11X0Y- 12 

N12G2X0Y- 10I0J - 10 

N13G3X9.0849Y7.202I0J1  

N14G2X9.0686Y7.627I9.4153J7.4275  

N15G3X8.8226Y9.7032I7.5519J8.5  

N16G2X8.4982Y9.3167I8.8226J9.7032  

N17G2X8.1918Y9.5738I7.5519J8.5  

N18G2X8.5162Y9.9604I8.1918J9.5738  

N19G3X6.6894Y10.0227I7.5519J8.5  

N20G2X6.2645Y10.0419I6.4923J10.3707  

N21G3X6.0585Y10.1812I0J1  

N22G2X5.9232Y10.6983I6.2788J10.5151  

N23G3X5.1502Y13.0653I4.3676J11.5  

N24G2X4.9776Y12.5911I5.1502J13 .0653  

N25G2X4.6017Y12.7279I4.3676J11.5  

N26G2X4.7743Y13.2021I4.6017J12.7279  

N27G3X2.7024Y12.0381I4.3676J11.5  

N28G2X2.2403Y11.7694I2.3218J12.1611  

N29G3X1.8318Y11.8464I0J1  

N30G2X1.5452Y12.4286I1.8984J12.2408  

N36G2X- 1.8318Y11.8464I - 1.8984J12.2408  

é 

N54G40 

N55X0Y- 12 

N56Z2R 

N57M5 

N76M5 

N77[TEMPO UTENSILE 0.01.17]  

N78[ZMIN mm - 5  LUNGHEZZA CONTATTO mm 92.628]  

N79[TEMPO TOTALE LAVORAZIONE 0.01.57]  

N80M30 

 

Linguaggio 
macchina C.N.C. 
SELCA 




