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enti con gli acceleratori e relativi fasci e necessario creare
n vuoto (altrimenti riconoscibile come una depressione), che
ione del fascio. Il vuoto e’ generalmente ottenuto con | 'uso di pompe
0550 essere di vari tipi:

Rotative in bagno d olio: adatta per produrre Medio/Basso Vuoto
mpe Rotative a secco: adatta per produrre Medio/Basso Vuoto

pe Turbomolecolari: adatta per produrre Alto Vuoto

uoto necessario per un esperimento standard e’ I’ Alto Vuoto (10/-4, 20°-7 mbar).
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0 usato | sequenti strumenti:

ourdon: misura la deformazione di un elemento elastico sottoposto a due
sioni, quella da misurare e quella di riferimento (atmosferica). Range 1 — 1000

ometro Capacitivo: misura la deformazione della membrana metallica, che varia la
acita’ del condensatore posto all'interno dello strumento, dandoci cosi’ una tensione
zionale alla pressione. Range :1000 — 0.1 mbar, con andamento lineare.

uvometro Pirani: dotato di un filamento che, percorso da corrente, varia la propria

~ resistenza in base alla dispersione termica nell aria (dipende quindi dalla pressione). Range:
100 — 10°-3 mbar.

Vacuometro Penning o a Catodo freddo: un anodo posto alla tensione di 4 KV, ionizza le
molecole dell aria, gli ioni positivi vengono raccolti al catodo, e misurando la corrente
(proporzionale al numero diioni) ricaviamo la pressione. Range: 10/"-2, 10"-g mbar

e Vacuometro Widerange (Pirani+Penning): unica testa di misura che copre un range di
misura piu’ esteso.
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In seguito ad una segnalazione di guasto
riguardante |'apparato Garfield, in
preparazione ad un turno di misura, e
stato esequito un intervento di
manutenzione.

Dopo aver verificato |'esistenza di un
guasto presso la turbopompa TP2 del
canale d'ingresso alla camera di
reazione, si e proceduto alla sostituzione
della pompa difettosa con una di scorta.

La pompa difettosa presentava un’
eccessiva dissipazione di potenza ed
un elevata temperatura.

| sospetti iniziali di un guasto ai cuscinetti
sono stati successivamente confermati.
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Guarnizione in Rame per UHV

Rete di protezione in ingresso

Turbopompa pronta per |l
montaggio ' S

1

etri normali dopo la messa a
2gime : 56.000 giri/min
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le Logic Controller)...

ore a Logica Programmabile: e* un"apparecchiatura elettronica
per il controllo di macchine e di processi industriali.

e’ nata come sostituzione della logica cablata nei quadri a rele".

pianti da vuoto viene utilizzato per effettuare le corrette sequenze di
1serimento delle varie pompe in funzione del grado di vuoto presente e
evenire quindi errori di manovra.

Gli errori di manovra sui sistemi di alto
vuoto possono produrre effetti
“catastrofici”.

Palette del rotore dopo il “crash”
di turbopompa avvenuto durante
il funzionamento ad alta velocita’
(circa 42.000 qiri/1’).



LML - Stage 2010 - Mod. n. 7

SCHEMA IMPIANTO DA VUOTO

era | 'assemblaggio di un sistema da vuoto controllato
are, abbiamo preparato lo schema dell impianto da vuoto
emblare e, successivamente, controllare.

DM = Misuratore capacitivo
WM = Misuratore Wide Range
FM = Misuratore Pirani

RP = Pompa rotativa

SP = Pompa Scroll

TF = Fompa Turbomolecolare
SV = Valvola Sicurezza

WH = Valvola Alto Yuato

WP =Valvola Prevuoto

YR =Valvola Rientro

Ym = Valvola manuale
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Pressione [mBar]

una tubazione [=128 cm, d=10 cm, quindi con volume di circa

| sistema da vuoto, si e eseguito un test di vuotamento dello
I"ermeticita’.

50

Tempo [sec]

100

—e— Seriesl

Durante il test e stato
misurato il tempo di
raggiungimento delle varie
pressioni, e si e" ricavato cosi’
questo grafico.

| tempi ottenuti sono in
accordo con la relativa formula

(teorica):
t= 2,3 (V/S)-log(Po/Pf)

V=volume

S=velocita’ di pompaggio
Po=pressione iniziale
Pf=pressione finale
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ma si e’ capito il preciso numero diingressi (INPUT) e di uscite
are nel PLC.

odulare OMRON CJaM.

er | 'utente si e’ usato un touch screen a colori da 5,7".

Scheda Scheda Scheda

Alimentatore CPU Input Input Output
Analogici Digitali Digital
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iIstema

Nell'immagine sopra si osservano PLC e Touch Screen
cablati e collegati; al PLC sono collegate le valvole che
controllano I'azione delle pompe nel sistema da vuoto
—immagine a destra.

Il funzionamento dell 'automatismo e’ stato testato
CON sUCcesso senza anomalie.
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